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La pr6sente invention concerne une buse de diffusion de poudre 
pour un dispositif de poudrage electrostatique. 

Le poudrage electrostatique de pieces mecaniques est realist de 
fagon connue par des installations automatiques comportant par exemple une 
5 cabine d'application que les pieces traversent ainsi que des pistoiets 
duplication projetant la poudre sensiblement perpendiculairement a I'axe de 
deplacement des pieces dans la cabine. 

La geometrie des pieces a poudrer peut n^cessiter I'orientation du 
jet de poudre des pistoiets d'application d'un angle donne par rapport a Taxe du 
10 bras support du pistolet, de fagon & atteindre des zones occultees par rapport a 
I'axe du bras support. 

Des dispositifs sont utilises permettant d'orienter le jet de poudre, 
reposant sur une articulation du pistolet ou d'une partie du pistolet par rapport 
au bras supportant le pistolet. 
15 Ces dispositifs posent toutefois deux problemes techniques : 

- Tarticulation se trouvant situee a distance de Textremite du pistolet 
constitute par la buse, la partie devant pivoter est de dimension importante, cfe 
qui occasionne un probleme d'encombrement ne permettant pas d'atteindre 
facilement les zones occultees. 
20 - Tarticulation occasionne la formation d'un coude dans le conduit 

de poudre du pistolet. Le frottement de la poudre pouvant etre abrasive 
entrame alors une usure accentuee du conduit a Tendroit du coude. Le 
remplacement du conduit dans le pistolet, operation complexe, doit etre 
effectue plus frequemment. 
25 D'autre part, les pistoiets utilises sont soumis a des contraintes 

r6glementaires particulieres de securite. 

Chaque pistolet comporte un conduit int6rieur permettant 
d'alimenter un jet de poudre, une buse terminate permettant de conformer le 
jet, et un dispositif d'ionisation de la poudre. 
30 Ce dernier dispositif comporte notamment une source de haute 

tension et une pointe situee a proximite de Textremite du pistolet et destinee a 
ioniser la poudre. 

La pointe d'ionisation peut couramment presenter un potentiel 
electrique de 80 kV par rapport a la terre. Un arc electrique peut done se 
35 former si I'extremite du pistolet est approchee d'un autre objet relie a la terre. 
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La formation cTarcs electriques pouvant endommager Installation 
et provoquer des explosions dans des milieux satures en poudre, une 
r6glementation limite la capacite de Tensemble de 1'installation a 5 milli joules. 

Cette contrainte de limitation de capacite doit etre respectee par 
5 tous les dispositifs utilises. 

La presente invention apporte une solution aux problemes 
techniques evoques en respectant les contraintes decrites ci-dessus. 

A cet effet la presente invention porte sur une buse de diffusion de 
poudre pour un dispositif de poudrage electrostatique destinee & etre 
10 positionn6e.a Textremite d'un pistolet duplication, la buse comprenant une 
paroi laterale delimitant un passage prolongeant le conduit de poudre du 
pistolet, et un fond fermant le conduit a son extremite, caracterisee en ce qu'au 
moins un orifice est menage dans la paroi laterale a proximite du fond reliant le 
conduit de poudre a Pexterieur de la buse, Taxe de rorifice formant un angle 
15 determine avec Taxe du conduit de poudre et en ce qu'au moins un deflecteur 
est menage sur le fond de la buse ou sur la paroi laterale a proximite du fond 
de la buse permettant de d§vier le jet de poudre du conduit dans Taxe de 
rorifice. 

Cet agencement de la buse permet de realiser Torientation 
20 souhaitee du jet en conservant un encombrement minimal, Tensemble du 
pistolet restant dans le meme axe. De plus, la piece sur laquelle porte Pusure 
due a Torientation du jet est le deflecteur et non la paroi du conduit Cette 
disposition est avantageuse car le deflecteur est facilement accessible et 
remplagable. 

25 Selon une possibility, au moins un deflecteur presente, vu en 

section selon un plan parallele au plan comprenant Taxe du conduit et Taxe de 
Torifice, un profil constitue d'un segment droit formant avec Taxe du conduit un 
angle sensiblement egal a Tangle entre Taxe de rorifice et Taxe du conduit. 

Selon une autre possibility, au moins un deflecteur presente, vu en 

30 section selon un plan parallele au plan comprenant Taxe du conduit et Taxe de 
Toriflce, un profil constitue de deux segments droits, Tangle du premier 
segment etant compris en une valeur nulle et la valeur de Tangle entre Taxe de 
Torifice et Taxe du conduit et Tangle du second segment, le plus proche de 
Torifice, par rapport a Taxe du conduit etant sensiblement egal a Tangle entre 

35 Taxe de Torifice et Taxe du conduit. 
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Selon une troisteme possibilite, au moins un deflecteur presente, vu 
en section selon un plan parallele au plan comprenant Taxe du conduit et Taxe 
de Torifice, un profil constituant une courbe de pente croissante, Tangle de la 
tangente & la courbe par rapport a Taxe du conduit a proximite de rorifice etant 
5 sensiblement egal a Tangle entre Taxe de rorifice et I'axe du conduit. 

Le deflecteur peut presenter des formes diverses, suivant !e type 
de poudre utilise ou Tinclinaison recherchee. Par exemple, Tagencement 
comportant deux segments est adapte a un angle de Taxe de rorifice par 
rapport & Taxe du conduit de Tordre de 90°. 
10 Selon un mode de realisation, au moihs un deflecteur presente, vu 

en section selon un plan perpendiculaire a Taxe du conduit, un profil concave. 

Selon un autre mode de realisation, au moins un deflecteur 
presente, vu en section selon un plan perpendiculaire a Taxe du conduit, un 
profil droit. 

15 La modification du profil d'un deflecteur en section selon un plan 

perpendiculaire a Taxe du conduit, permet de modifier la repartition spontanee 
de la poudre. Par exemple, un profil concave permet de compenser une 
repartition spontanee se concentrant sur les deux bords lateraux de Torifice. Ce 
type de profil permet de conserver Thomogeneite du jet en sortie de la buse. 

20 Avantageusement, au moins la partie terminate de la buse 

comportant Torifice, le fond et le deflecteur est montee orientable suivant Taxe 
du conduit sur Textremite d'un pistolet d'application. 

La partie terminate montee pivotante permet d'orienter le jet selon 
un deuxteme axe, en conservant toujours un encombrement minimal. 

25 Avantageusement, au moins la partie terminate de la buse 

comportant Torifice, le fond et le deflecteur est fixee de fagon demontable sur 
Textremite d'un pistolet d'application. 

La buse fixee de fagon demontable permet d'une part de changer 
une buse pour une autre presentant un angle d'orientation du jet different, mais 

30 egalement de remplacer tout ou partie de la buse si le deflecteur ou Torifice est 
use par le frottement de la poudre. Cette disposition est avantageuse car la 
piece sur laquelle porte Tusure due a Torientation du jet est facilement 
accessible et remplagable. 

Selon une possibilite, la buse comprend une poinjte d'ionisation du 

35 jet de poudre, disposee dans Taxe du conduit et orientee dans le sens du jet de 
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poudre, dont Pextr6mit6 libre est situee dans le conduit, en arnont du fond dans 
le sens du jet. 

Selon une autre possibilite, la buse comprend une pointe 
d'ionisation du jet de poudre, dont I'extremite libre est situee a proximite du 
5 fond de la buse a I'exterieur de celle-ci. 

Avantageusement, la pointe d'ionisation du jet de poudre, dispos6e 
dans I'axe du conduit et orientee dans le sens du jet de poudre, traverse le 
fond de la buse par un passage menage dans le fond de la buse. 

Selon une autre possibilite, la buse comprend une pointe 
10 d'ionisation du jet de poudre dont I'extremite libre est situee a proximite de 
('orifice et de la paroi laterale, & I'exterieur de la buse. 

Avantageusement, la pointe d'ionisation du jet de poudre, dont la 
base est disposee dans I'axe du conduit et orientee dans le sens du jet de 
poudre, traverse le fond de la buse en formant un coude pour ressortir par la 
15 paroi laterale de la buse a proximite de Torifice par un passage menage dans le 
fond et la paroi laterale de la buse. 

Les differents agencements decrits pour la pointe permettent a la 
fois de garantir une capacite de Installation inferieure a 5 milli joules, et d'autre 
part une ionisation efficace du jet de poudre. 
20 Avantageusement, Tangle entre I'axe de Torifice et I'axe du conduit 

de poudre est compris entre 10° et 90°. 

L'invention sera mieux comprise a Taide de la description qui suit, 
en reference au dessin schematique annexe representant des formes 
d'execution d'une buse selon Tinvention. 
25 La figure 1 en est une vue en coupe longitudinale dans un premier 

mode de realisation, la buse etantfixee sur un pistolet d'application. 

La figure 2 en est une vue en perspective dans un premier mode 
de realisation. 

La figure 3 en est une vue en coupe longitudinale dans un premier 
30 mode de realisation. 

La figure 4 en est une vue en coupe longitudinale dans un second 
mode de realisation. 

La figure 5 en est une vue en coupe longitudinale dans un 
troisfeme mode de realisation. 
35 La figure 1 represente une buse 2 de diffusion de poudre selon 

l'invention fix6e sur I'extremite d'un pistolet 3 d'application. 
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Le pistolet 3 comprend un canon 4 a Fextremite avant duquel est 
manage un epaulement 5 puis une paroi cylindrique 6 comportant un filetage 
exteme 7 sur une partie de sa longueur. 

Le pistolet 3 comprend egalement un conduit de poudre 8 rectiligne 
qui se prolonge dans la buse 2. Un jet de poudre est alimente dans le conduit 
dans le sens de la fleche J. 

La paroi cylindrique 6 delimite une paroi d'appui 9 perpendiculaire a 
I'axe du conduit 8, un passage etant menage pour le conduit 8 dans cette 
paroi d'appui 9, une encoche 10 etant menagee dans la portion de fa paroi du 
conduit 8 la plus proche de la paroi d'appui 9. 

D'autre part, Le pistolet 3 comprend un dispositif dit cascade 12 
fournissant par une vis 13 une source de haute tension. Le dispositif 
cascade 12 est un multiplicateur de tension permettant de generer par exemple 
une haute tension de 80 kV a partir d'une tension d'alimentation de 300 V. 

La vis 13 est log6e dans un renfoncement 14 menage dans la paroi . 
d'appui 9. Un detrompeur 15 est menage sur la paroi d'appui 9 permettant le, 
positionnement par rapport au renfoncement 14 comme decrit plus bas. 

La buse 2 comporte une embase 16 comportant une portion , 
cylindrique 17 dans laquelle est menage un passage pour le conduit de-. 
poudre 8. 

La partie arriere 18 de la portion cylindrique 17 est de diametre. 
exterieur sensiblement identique au diametre interne de la paroi cylindrique 6 
du canon 4. Cette partie arriere 18 peut ainsi se loger sur la partie avant du 
canon 4 dans I'espace delimite par la paroi cylindrique 6 et la paroi d'appui 9 
du canon 4. 

Comme represents sur la figure 3, Tembase 16 comprend de plus 
un support 19 de forme en fuseau situ6 dans I'axe du conduit 8 et relie a la 
portion cylindrique 17 par une parte 20. Le support 19 comporte sur sa partie 
avant un 6paulement 22 et une portion tubulai.re 23 de section inferieure a 
I'epaulement 22, permettant la fixation d'un tube de resistance 24. Ce tube de 
resistance 24 est destine a etre fix6 par une extremite sur la portion 
tubulaire 23, et presente a son autre extremite une ouverture 25 de diametre 
correspondant au diametre d'une pointe dMonisation 26. Ce tube 24 et le 
support 19, destines 3 §tre embottes, constituent un logjement pour une 
resistance d'amortissement 27 et une pointe d'ionisation 26 traversant 
I'ouverture 25 du tube de resistance 24. 
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La resistance d'amortissement 27 montee en serie avec la pointe 
d'ionisation 26 permet de diminuer I'intensite electrique echang§e en cas de 
formation d'un arc electrique. 

Une connexion electrique est assume entre la resistance 

5 d'amortissement 27 et la vis 13 source de haute tension par un insert 
conducteur28 traversant le support 19, la patte20 et la portion cylindrique 17 
et etant relie a une borne 29 situee sur la parol arriere 30 de I 5 embase16. 
Lorsque la partie arriere 18 est logee sur la partie avant du canon 4 comme 
d6crit precedemment, la borne 29 se trouve en regard du renfoncement 14 de 

10 la paroi d'appui 9 contenant la vis 13. Un ressort32 log§ dans le 
renfoncement 14 etablit alors le contact entre la vis 13 et la borne 29. Une 
encoche33 est menagee sur la paroi arriere 30 de I'embaseie, 
complementaire du detrompeur 15 menage sur la paroi d'appui 9 du canon 4, 
destinee a loger celui-ci lorsque I'embase16 est au contact de la paroi 

15 d'appui 9, de fagon a garantir le positionnement en regard de la borne 30 et du 
renfoncement 14. 

L'embase 16 comporte d'autre part une courte paroi cylindrique 34 
menag6e sur sa paroi arriere 30, faisant saillie et entourant le passage du 
conduit de poudre 8, cette paroi 34 etant destinee a prendre appui dans 

20 l'encoche 10 menagee dans la portion de la paroi du conduit 8 proche de la 
paroi d'appui 9 du canon 4. 

Une butee circulaire 35 est menagee sur la paroi exterieure 36 de 
la portion cylindrique 17. 

L'embase 16 comporte de plus une portion tubulaire 37 

25 comprenant un passage pour le conduit de poudre 8 et m6nag6e a Textremite 
avant de la portion cylindrique 17, I'epaisseur de cette portion tubulaire 37 
diminuant en s'eloignant de la portion cylindrique 17. 

La buse 2 comprend egalement un ecrou de buse 38 destine a fixer 
Tembase16 sur le canon 4 du pistolet3. Cet ecrou 38 presente une forme 

30 tubulaire de diametre variable, et comporte, d'arriere en avant : 

- une section 39 dans laquelle la paroi interne 40 de Pecrou 
comporte un taraudage 42 destine a cooperer avec le filetage externe 7 de 
I'extremite du canon 4 du pistolet 3, 

- une section 43 de diamdtre interieur constant sensiblement egal 
35 au diametre de la butee circulaire 35 de Tembase 16, 
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- une section 44 de diametre interieur irrferieur au diametre de la 
butee circulaire 35 de Tembase 16, dont Tepaulement 45 est destine a prendre 
appui sur la butee circulaire 35, de fagon a maintenir Tembase 16 en position 
entre la paroi d'appui 9 du canon 4 et T6crou 38, 

5 - une section 46 tronconique dont le diametre diminue a partir de la 

section 43 prec6dente, une ouverture 47 etant menagee a Textremite de cette 
section tronconique 46, dont le diametre interne est egal au diametre externe 
maximum de la portion tubulaire 37 de Tembase 16, cette portion tubulaire 37 
etant destin§ & traverser Touverture 47 lorsque Tembase 16 est fixee. 

10 La buse2 comprend de plus un embout48 comportant une paroi 

laterale 49. 

Cette paroi laterale 49 de forme tubulaire comprend : 

- une section arriere 50 de diametre variant entre une valeur 
maximale au niveau du bord arriere 52 de Tembout 48 et une vaieur minimale 

15 en avant du bord arriere. Le profil de la paroi interieure de cette section 50 
correspond au profil de la paroi externe de la portion tubulaire 37 de. 
Tembase 16. Cette section 50 peut done etre fixee par serrage sur la portion 
tubulaire 37 de Tembase. Un logement 53 pour un joint d'etancheite 54 est., 
menage sur la paroi interne de cette section 50. Le joint 54 se trouvant dans ce>, 

20 logement 53 renforce le maintien mecanique de Tembout48 sur Tembase 16 ?(r 
et 

- une section avant 55 de diametre constant, la paroi laterale 49 
delimitant un passage pour le conduit de poudre 8. 

Ce mode de fixation de Tembout48 sur Tembase 16 permet de 
25 faire pivoter Tembout48 autour de Taxe du conduit 8 et ainsi d'obtenir des 
orientations variables du jet de poudre. D'autre part, ce mode de fixation 
permet d'enlever manuellement et facilement Tembout 48 pour le remplacer 
lorsqu'une partie de celui-ci est usee. 

Uembout 48 comporte egalement un fond 56 fermant le conduit 8 a 
30 son extremite avant. 

Un orifice 57 est menage dans la paroi laterale 49 de Tembout 48 a 
proximite du fond 56, Torifice 57 reliant le conduit de poudre 8 a Texterieur de la 
buse 2, Taxe A1 de Torifice 57 formant un angle A avec Taxe A2 du conduit 8 
de poudre. Dans ce mode de realisation, Tangle A est egal a (60° et Torifice 57 
35 presente la forme d'une fente allongee formant un angle au centre de 90° dans 
le plan de la fente. 



Un deflecteur 58 est menage sur le fond 56 de la buse 2 permettant 
de devier le jet de poudre du conduit 8 dans I'axe A1 de I'orifice 57. Dans le 
mode de realisation represente sur la figure 1, le deflecteur 58 presente en 
section par un plan parallele au plan comprenant I'axe A2 du conduit et 

5 I'axe A1 de I'orifice un profil droit incline a 60° , correspondant a Tangle A de 
I'axe A1 de I'orifice 57 par rapport a I'axe A2 du conduit 8. Le deflecteur 58 et 
I'orifice 57 sont situes a proximite I'un de I'autre, le bord avant 59 de I'orifice 57 
se trouvant dans le prolongement du deflecteur 58. 

Cet embout48 comportant un orifice 57 et un deflecteur 58 orientes 

10 permettent d'orienter le jet de poudre, sans causer de probleme 
d'encombrement. D'autre part, I'embout, grace a son mode de fixation peut etre . 
remplace et positionne facilement. Le conduit 8 ne subit pas d'usure excessive 
sur ses parois car il est rectiligne. 

Pour se conformer a la regiementation limitant la capacite de 

15 Installation, il est preferable que la pointe26 soit apparente et constitue un 
point proche d'un I'objet approche de I'extremite du pistolet. En effet, la forme 
de pointe permet la creation de courant de fuite avant la formation de I'arc, 
permettant soit d'eviter la formation de Tare, soit de diminuer de facon 
significative I'intensite electrique echangee lors de la formation de I'arc. 

20 Les modes de realisations pn§sentes sont conformes a la 

regiementation. 

Dans le premier mode de realisation represente sur les figures 1, 2 
et 3, I'extremite libre 60 de la pointe d'ionisation 26 est disposee dans I'axe du 
conduit 8 et son extremite est situee en amont du fond 56 dans le sens du jet 
25 dans le conduit 8. 

Selon un second mode de realisation represente sur la figure 4, le 
tube de resistance 24 et la pointe d'ionisation 26 du jet de poudre traversent le 
fond 56 de la buse 2. La pointe d'ionisation forme ensuite un coude pour 
ressortir par la paroi laterale 49 de I'embout 48 de la buse 2 a proximite de 
30 I'orifice 57. 

Un passage 62 est menage dans le fond 56 et la paroi laterale 49 
au contact du fond 56 de la buse 2, pour permettre le passage de la pointe. 
L'extremite libre 60 de la pointe 26 etant situe a proximite du bord avant 59 de 
I'orifice 57 a i'exterieur de la buse 2. Un joint d'etancheite 64 est contenu dans 
35 un logement 63 menage dans la paroi du passage 62. 
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Pour former un coude, la pointe d'ionisation est composSe de deux 
portions droites 65 et 66, Tune 65 se situant dans Taxe du conduit, I'autre 66 
dans la direction de Textremite libre, ainsi que d'un contact Slectrique 
frottant67 f loge dans le coude du conduit, et maintenant une connexion 
electrique entre les deux portions droites. Ce contact 67 permet de faciliter le 
montage de la buse 2, ainsi que Torientation de celle-ci, la portion droite 65 de 
la pointe 26 restart en position, alors que la portion droite 66 pivote avec 
Tembout48. 

Selon un troisteme mode de realisation, represents sur la figure 5, 
le tube de resistance 24 et la pointe d'ionisation 26 du jet de poudre traversent 
le fond 56 de la buse 2 par un passage 62 rnenag6 axialement dans le fond 56 
de la buse 2, TextrSmite libre 60 de la pointe 26 etant situee a proximite du 
fond 56 de la buse 2 S Texterieur de celle-ci. Un joint d'etancheite 64 est 
contenu dans un logement 63 menage dans la paroi du passage 62. 

Le profil du deflecteur 58 en sectipn selon un plan perpendiculaire 
a Taxe A2 du conduit 8 peut presenter differentes formes, en fonction de Teffet 
recherche. A titre d'exemple, pour un orifice 57 en forme de fente allongee, le 
deflecteur 58 peut presenter un profil concave, de fagon a compenser une 
repartition spontanee de la poudre se concentrant sur les deux bords lateratix 
de Torifice 57. Ce type de profil permet de conserver ThomogSneite dg jet ep 
sortie de la buse 2. 

Uorifice 57 presente dans ce cas une forme legerement incurvee 
adaptee a la cpncavite du deflecteur 58. 

Dans un mode de realisation non represents, un deflecteur 
presente, en section selon un plan parallele au plan comprenarit I'axe du 
conduit et Paxe de Torifice, un profil constitue de deux segments droit, Tangle 
du second segment par rapport a Taxe du conduit 8 etant egal a Tangle entre 
Taxe de Torifice et Taxe du conduit, Tangle du premier segment etant egal par 
exemple a la moitie de la valeur de Tangle entre Taxe de Torifice et Taxe du 
conduit 

Dans un autre mode de realisation non represents, un deflecteur 
presente, en section selon un plan parallele au plan comprenant Taxe du 
conduit et Taxe de Torifice, un profil constituant une courbe de pente 
croissante, Tangle de la tangente a la courbe a proximite de |'orifice etant egal 
a Tangle entre Taxe de Torifice et Taxe du conduit. 
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Dans un autre mode de realisation non represents, I'embout de la 
buse et I'embase sont formes par une seule piece orientable. Cette piece ne 
comprend pas de detrompeur et peut done §tre oriente en rotation autour de 
I'axe du conduit, lorsque I'ecrou est desserre. La connexion electrique entre la 
5 pointe d'ionisation et la source de haute tension peut etre realise par un contact 
prevu axialement ou par un contact presentant une forme annulaire centree sur 
I'axe du conduit. Lorsque I'ecrou est serre, la buse est maintenue en position, 
conservant I'orientation donnSe. 

L'angle A entre I'axe A1 de I'orifice 57 et I'axe A2 du conduit 8 peut 
10 prendre des valeurs variees, notamment comprises entre 10 et 90°. 

L'invention ne se limite pas aux formes d'execution decrites, elle en 
embrasse au contraire toutes les variantes. C'est ainsi notamment que les 
deflecteurs 58 peuvent presenter des profils differents. 
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REVEND1CAHONS 

1. Buse (2) de diffusion de poudre pour un dispositif de poudrage 
electrostatique destinee a etre positionnee a Textremite d'un pistolet 
d'application (3), la buse (2) comprenant. une paroi laterale (49) delimitant un 
passage prolongeant le conduit (8) de poudre du pistolet (3), et un fond (56) 
fermant le conduit (8) a son extremite, caracterisee en ce qu'au moins un 
orifice (57) est menage dans la paroi laterale (49) a proximite du fond (56) 
reliant le conduit de poudre (8) a Texterieur de la buse (2), l'axe(A1) de , 
I'orifice (57) formant un angle (A) determine avec I'axe (A2) du conduit de 
poudre (8) et en ce qu'au moins un deflecteur (58) est menage sur le fond de la 
buse (56) ou sur la paroi laterale (49) a proxlmite du fond de la buse (56) 
permettant de devier le jet de poudre du conduit (8) dans I'axe (A1) de 
I'orifice (57). 

2. Buse (2) de diffusion selon la revendication 1 , caracterisee en ce 
qu'au moins un deflecteur (58) presente, vu en section selon un plan parallele 
au plan comprenant I'axe (A2) du conduit (8) et I'axe (A1) de I'orifice (57), un 
profil constitue d'un segment droit formant avec I'axe du conduit (8) un angle 
sensiblement egal a Tangle entre I'axe (A1) de I'orifice (57) et I'axe (A2) du 
conduit (8). 

3. Buse (2) de diffusion selon la revendication 1, caracterisee en ce 
qu'au moins un deflecteur (58) presente, vu en section selon un plan parallele 
au plan comprenant I'axe (A2) du conduit (8) et I'axe (A1) de I'orifice (57), un 
profil constitu§ de deux segments droits, Tangle du premier segment etant 
compris en une valeur nulle et la valeur de Tangle (A) entre I'axe (A1) de 
I'orifice (57) et Taxe (A2) du conduit (8) et Tangle du second segment, le plus 
proche de I'orifice (57), par rapport a Taxe (A2) du conduit (8) etant 
sensiblement egal a Tangle (A) entre Taxe (A1) de I'orifice (57) et Taxe (A2) du 
conduit (8). 

4. Buse (2) de diffusion selon la revendication 1, caracterisee en ce 
qu'au moins un deflecteur (58) presente, vu en section selon un plan parallele 
au plan comprenant Taxe (A2) du conduit (8) et Taxe (A1 ) de I'orifice (57), un 
profil constituant une courbe de pente croissante, Tangle del la tangente a la 
courbe par rapport a Taxe (A2) du conduit (8) a proximite de I'orifice (57) etant 
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sensiblement egal a I'angle (A) entre I'axe (A1) de I'orifice (57) et I'axe (A1) du 
conduit (8). 

5. Buse (2) de diffusion selon Tune des revendications 1 a 4, 
caracterisee en ce qu'au moins un deflecteur (58) presente, vu en section 

5 selon un plan perpendiculaire a I'axe du conduit (8), un profil concave. 

6. Buse (2) de diffusion selon Tune des revendications 1 a 5, 
caracterisee en ce qu'au moins un deflecteur (58) presente, vu en section 
selon un plan perpendiculaire a I'axe du conduit (8), un profil droit. 

7. Buse (2) de diffusion selon Tune des revendications 1 a 6, 
10 caracterisee en ce qu'au moins la partie terminate (48) de la buse (2) 

comportant I'orifice (57), le fond (56) et le deflecteur (58) est montee orientable 
suivant I'axe (A2) du conduit (8) sur I'extremite d'un pistolet ^application (3). 

8. Buse (2) de diffusion selon Tune des revendications 1 a 7, 
caracterisee en ce qu'au moins la partie terminate (48) de la buse (2) 

15 comportant I'orifice (57), le fond (56) et le deflecteur (58) est fixee de facon 
demontable sur I'extremite d'un pistolet d'appiication (3). 

9. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendications 1 a 8, 
caracterisee en ce qu'elle comprend une pointe d'ionisation (26) du jet de 
poudre, disposee dans I'axe du conduit (8) et orientee dans le sens (J) du jet 

20 de poudre, dont I'extremite libre (60) est situee dans le conduit (8), en amont 
du fond (56) dans le sens (J) du jet. 

10. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendications 1 a 8, 
caracterisee en ce qu'elle comprend une pointe d'ionisation (26) du jet de 
poudre, dont I'extremite libre (60) est situee a proximite du fond (56) de la 

25 buse (2) a I'exterieur de celle-ci. 

11. Buse (2) de diffusion selon la revendication 10, caracterisee en 
ce que la pointe d'ionisation (26) du jet de poudre, disposee dans I'axe du 
conduit (8) et orientee dans le sens du jet de poudre, traverse le fond (56) de la 
buse (2) par un passage (62) menage dans le fond (56) de la buse (2). 

30 12. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendications 1 a 8, 

caracterisee en ce qu'elle comprend une pointe d'ionisation (26) du jet de 
poudre dont I'extremite libre (60) est situee a proximite de I'orifice (57) et de la 
paroi laterale (49), a I'exterieur de la buse (2). 

13. Buse (2) de diffusion selon la revendication 13, caracterisee en 

35 ce la pointe d'ionisation (26) du jet de poudre, dont la base est dispos§e dans 
I'axe du conduit et orientee dans le sens (J) du jet de poudre, traverse le 
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sensiblement egal a I'angle (A) entre I'axe (A1) de I'orifice (57) et I'axe (A1) du 
conduit (8). 

5. Buse (2) de diffusion selon Tune des revendications 1 a 4, 
caracterisee en ce qu'au moins un deflecteur (58) presente, vu en section 

5 selon un plan perpend iculaire a I'axe du conduit (8), un profil concave. 

6. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendications 1 a 4, 
caracterisee en ce qu'au moins un deflecteur (58) presente, vu en section 
selon un plan perpendiculaire a I'axe du conduit (8), un profil droit. 

7. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendications 1 a 6, 
10 caracterisee en ce qu'au moins la partie terminale (48) de la buse (2) 

compcrtant I'orifice (57), le fond (56) et le deflecteur (58) est montee orientabie 
suivant I'axe (A2) du conduit (8) sur I'extremite d'un pistolet d'application (3). 

8. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendications 1 a 7, 
caracterisee en ce qu'au moins la partie terminale (48) de la buse (2) 

15 comportant I'orifice (57), le fond (56) et le deflecteur (58) est fixee de facon 
demontable sur I'extremite d'un pistolet d'application (3). 

9. Buse(2) de diffusion selon I'une des revendications 1 a 8, 
caracterisee en ce qu'elle comprend une pointe d'ionisation (26) du jet de 
poudre, disposee dans I'axe du conduit (8) et orientee dans le sens (J) du jet 

20 de poudre, dont I'extremite libre (60) est situee dans le conduit (8), en amont 
du fond (56) dans le sens (J) du jet. 

10. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendications 1 a 8, 
caracterisee en ce qu'elle comprend une pointe d'ionisation (26) du jet de 
poudre, dont I'extremite libre (60) est situee a proximite du fond (56) de la 

25 buse (2) a I'exterieur de celle-ci. 

11. Buse (2) de diffusion selon la revendication 10, caracterisee en 
ce que la pointe d'ionisation (26) du jet de poudre, disposee dans I'axe du 
conduit (8) et orientee dans le sens du jet de poudre, traverse le fond (56) de la 
buse (2) par un passage (62) menage dans le fond (56). de la buse (2). 

30 12. Buse (2) de diffusion selon I'Une des revendications 1 a 8, 

caracterisee en ce qu'elle comprend une pointe d'ionisation (26) du jet de 
poudre dont I'extremite libre (60) est situee a proximite de I'orifice (57) et de la 
paroi laterale (49), a I'exterieur de ia buse (2). 

13. Buse (2) de diffusion selon la revendication 12, caracterisee en 

35 ce la pointe d'ionisation (26) du jet de poudre, dont la base est disposee dans 
I'axe du conduit et orientee dans le sens (J) du jet de poudre, traverse le 
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fond (56) de la buse (2) en formant un coude pour ressortir par la paroi 
laterale (48) de la buse (2) a proximite de I'orifice (57) par un passage (62) 
menage dans le fond (56) et la parol laterale (49) de la buse (2). 

14. Buse (2) de diffusion selon Tune des revendications 1 a 13, 
caracterisee en ce que I'angle (A) entre I'axe (A1) de I'orifice (57) et I'axe (A2) 
du conduit de poudre (8) est compris entre 10° et 90°. 
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